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SPX FX Systems bieten eine
kompromisslose Qualitéat und

hohe Flexibilitat bei gleichzeitiger
Kostensenkung fir kleine und mittelere
Molkereiproduktionen. Sie erhalten

N

kurze Lieferzeit, schnelle Installation,
| Flexibilitdt und hohe Leistung - alles in

| vormontierten, vollstandigen Units.

' Flexible L6sungen ohne Kompromisse.

o\ APV wowpicom SPX

AN SPX BRAND fur weitere Information.



Anlagen schneller kalkulieren

LTH Dresden geht neue Schritte bei
der Ersatzteilbevorratung

Empfehlungen flr die Ersatzteilbevorratung
und demnéchst auch Wartungsempfehlungen
werden durch das Engineeringtool
CADISON® mit seiner Durchgéngigkeit der
Daten komplett unterstitzt.

Lesen Sie den vollstadndigen Artikel auf der
nachsten Seite.

mit CADISON® 1Jahr
Schneller am Markt: cadison.com ]

Ihr Wartungskonzept ab — greifen
, dF a otovld aus
L Taw

ITandFactory ist einer der groRten Anbieter von CAE-
Lésungen im Anlagenbau. Mit CADISON® — Integrated
Digital Plant Model — unterstiitzen wir alle Schritte im
Lifecycle Ihrer Anlage von der Planung bis zur Wartung.
Das bedeutet fiir den Anlagenbetreiber:

100 % Anlagen-
und Prozess-Kontrolle
mit CADISON®

Schema

{ Dokumentation

Wartung

Sie als Betreiber, kdnnen mit der CADISON®-Ldsung
den Anlagenprozess beschreiben, Wartungskon-
zepte entwickeln und komplette Dokumentationen
dariiber erstellen.

Der Dreifachnutzen fiir die Milchwirtschaft:

- effiziente Prozess-Dokumentation

- umfassende Unterstlitzung bei der Unterhaltung und
Wartung des technischen Bestandes

- zentrale Verfligbarkeit jeglicher Dokumente

Alle Informationen sind da wo sie hingehéren:
- zentral an einem Platz — redundanzfrei
- fur alle verfligbar

o7 Yalalel
Uberall verfiigbar — keine Redundanzen!

'n Sie lhre Prozesse in Form von Fliefl3-
fahrensbeschreibung.

'dene Kataloge mit Ihren eingebauten
‘rsatzteilen zu und Optimieren Sie da-
iszeiten und Ersatzteilhaltung.

rre gesamten technischen Dokumente
.1 Ort und fur alle zugreifbar.

;‘ Wy
V" CADISON® - Integrated Digital Plant Model

ABE/enz

it‘efactory

solution provider

Informationen und Bezugsmdéglichkeiten:

|ITandFactory GmbH

Auf der Krautweide 32 - 65812 Bad Soden - Germany
Telefon: +49 6196 6092-310 - Telefax: +49 6196 6092-202

www.cadison.com
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Amnlagen schneller

LTH Dresden

Moderne Molkereitechnik, hier eine CreamoProt-Linie, besteht aus einer Vielzahl von
Komponenten - fiir alle kann LTH Dresden jetzt automatisiert Ersatzteil- und demnéachst
auch Wartungsempfehlungen geben (Foto: LTH)

i

Georg Kremer, Geschéaftsfihrer, ITandFac-
tory GmbH, Bad Soden; ITandFactory.de

Kernidee des Engineering-Tools Cadi-
son ist Durchgéngigkeit der Daten in allen
Modulen und der automatische Datenab-
gleich bei Anderungen. Vor allem diese
Daten-Konsistenz tberzeugte den Anla-
genbauer LTH Dresden. Durch Anpassung
des Katalog-Moduls ,Matpipe“ (Rohrklas-
sen- und Katalogmanagement) spart das
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Unternehmen bei der Angebotserstellung
und beim Zusammenstellen der benéti-
gten Ersatzteile inzwischen bis zu 50 %
Zeit ein.

Automatisierte
Kalkulation
Seit 2004 hat LTH Dresden das Enginee-
ring-Tool Cadison installiert. Der ent-
scheidende Punkt fur die Wahl dieses
Werkzeugs war der automatische Daten-
abgleich bei Anderungen in der Planung.
Andreas Hiegelsberger, Leiter Projekt-En-
gineering LTH: ,Wir haben nach einem
Tool gesucht, das uns alle Bestandteile
der Zeichnung zuverlassig auf einer Kal-
kulationsliste zusammenftihrt.“

Dass Software auf Knopfdruck eine ak-
tuelle Sttickliste als Excel-Tabelle generiert,
ist Standard. LTH ging mit Cadison einen

Schritt weiter und hat daraus eine automa-
tisierte Kalkulation entwickelt — Ergebnis
ist ein fertiges Angebot als Word-Report.

Entlastung

Da LTH im Laufe eines Jahres rund 800
Angebote abgibt, bedeutet das eine grofse
Entlastung ftr die Projektingenieure.
~Wenn ein Projekt mehrere Angebotspha-
sen durchlauft - und das ist in der Praxis
haufig der Fall, dann spart uns dies enorm
Zeit und Kosten. Und wir sind immer si-
cher, dass Kalkulation und Angebot dem
aktuellen Planungsstand entsprechen®, so
Hiegelsberger. Die Zeiteinsparung ist tiber-
zeugend: ,Fiir ein 3- bis 4-Millionen-Projekt
brauchen wir heute flr ein erstes Angebot
etwa 20 Stunden - frither mussten wir dop-
pelt so viel Zeit investieren.“ Speziell bei
Grofprojekten konnte das Unternehmen
so bereits manchen Kunden durch eine zui-
gige Angebotserstellung tiberzeugen.

Ersatzteile

Nun ist LTH einen Schritt weiter gegan-
gen: der Matpipe-Katalog wurde um die
Rubrik |Ersatzteile’ erweitert.

Kunden fordern bei der Projektabwick-
lung schon sehr frith auch eine Liste der
funktionsrelevanten Ersatzteile inklusive
deren Preise. Es geht bei dieser Liste vor
allem um eine Empfehlung fiir die wich-
tigsten Ersatzteile.

Fiir jede Komponente (Pumpe, Armatur,
Mischer) fragt der Projektingenieur wie
bisher beim Lieferanten die relevanten
Ersatzteile ab. Der Planer ftihrt die Ersatz-
teile nicht nur in einer Excel-Liste, son-
dern setzt in Matpipe in der neuen Rubrik
JErsatzteile’ Verlinkungen - beispielswei-
se wird das Ventil 3315 verlinkt mit den
Ersatzteilen 4516 und 8314. Das ist dann
fur alle zuktinftigen Planungen Standard:
Wenn der Planer also in einem spateren
Projekt aus dem Katalog wieder das Ventil
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{™ 1.00[Fipe elbow - DIN 2605 Teil1 - weldiess] (PHI-PARC/1)

{® 1.50[Pipe elbow - DIN 2605 Teil1 - weldiess] (PHI-PARC/2)
- 10.00 [Fipe elbow - DIN 2605 Teil1 - weldiess] (PHI-PARC/3)

™ 2.50[Fipe elbow - DIN 2605 Teil1 - weldiess] (PHI-PARC/2)

{ 5.00[Pipe elbow - DIN 2605 Teil1 - weldiess] (PHI-PARC/S)
¥ Bot for Flange joint (PHI-PSCR2/1)

=+ Cap [DIN 2617 -] (PHI-FCAP/1)

== Fat gasket [Fiat gasket - ITC - DIN 2690 - Suface free from pores
-== Flat gasket [Flat gasket - ITC - DIN 2630 - Surace free from pores
= Fipe [weldess - DIN 2448] (PHI-PIPE5/1)

sre: pipe class PN 16 Steel (Bcample., Rev. A) (PHIPSPC/1)
- & Reducer centric [DIN 2616 Tei2 - weldless] (PHI-PRED1/1)

& Reducer excertric [DIN 2616 Tei 1 - weldiess] (PHIPRED/T)
] Safety Valve [For Vagours. Gases and Liquids - PN16- PROTEGH
A Tee equal [DIN 2615 Teill - weldless] (PH-PTEE/1)

T Tee reduced [DIN 2615 Tei 1 - weldiess] (PHIFTEE/Z)

=} Welding Neck Flange [PN16 - DIN2633] (PHI-PFLG4/1) 2l
- WIG Welding (PHI-PWLD/1) 001-General | 300 Spec-data | 401 501-Connection 1 | 502Cor + [ *
& YTee[-]PHIPYTE/)

Fressure Compensation Valve

Property Value -
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Screw Set -
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Plant Design Calalogue | Confguration Favorits

E "I
= 2 [ DDO-Favortes | 301-Spec-data | 401-Manufacturer | 420-Catalog | 501-Connection 1 | 502Connection 2| 700-Preis | B04-Graphic |
Item text short (german) item text short (english) B
3 B O
2 Druckentastungsventl, PROTEGO DZJE.T, Fur Dample, Gase und Flssigketen | Safety Valve, PROTEGO DZIE-F, For Vapours, Gases and Liquids
3  PROTEGO DZJEF, Fiir Dampfe, Gase und Fii: Safety Vaive, PROTEGO DZ/E_F, For Vapours, Gases and Liguids
4 , PROTEGO DZJE-F, Fiir Dampfe, Gase und Flissi Safety Valve, PROTEGO DZIE-F, For Vapours, Gases and Liouids E
5  PROTEGO DZJEF, Fiir Dampfe, Gase und Fil Safety Valve, PROTEGD DZIE-F, For Vapours, Gases and Liguids
6 | PROTEGO DZ/EF, Fiir Dampfe, Gase und Fio: Safety Vaive, PROTEGO DZ/E_F, For Vapours, Gases and Liguids
7 , PROTEGO DZIEF, Fiir Démpfe, Gase und Fidssi Safety Valve, PROTEGD DZJE-F, For Vapours, Gases and Liquids
B  PROTEGO DZJEF, Fiir Dampfe, Gase und Fil Safety Valve, PROTEGD DZIE-F, For Vapours, Gases and Liguids
9 | PROTEGO DZ/EF, Fiir Dampfe, Gase und Fio: Safety Vaive, PROTEGO DZ/E_F, For Vapours, Gases and Liguids
10 , PROTEGO DZIE-F, Fiir Démpfe, Gase und Fidssi Safety Valve, PROTEGD DZIE-F, For Va es and Liquids
1 antil PROTFRN NZF_F Fiir Namnfa Razs und Fiii n | Safahs Vahs PROTFRN NZF_F Far\an = and | innide 2
Ready NUM

Stiicklisten gehen bei LTH Dresden in eine automatisierte Kalkulation ein (Foto: LTH)

3315 wadhlt, erhélt er automatisch das/die
zugehorige(n) Ersatzteil(e) mit aufgelistet.

Mehrwert
fur Kunden

So ist fur jede Komponente hinterlegt,
welche Ersatzteile sich der Kunde auf La-
ger legen sollte.

Bei den jahrlich vielen Hundert Ange-
boten ist diese neue Vorgehensweise sehr
wichtig fur das Unternehmen. Bei man-
chen Projekten safben bislang Mitarbeiter
bis zu 100 Stunden an einem Ersatzteil-
angebot - bei einem Projekt mit beispiels-
weise Uber 2.000 Teilen kommen entspre-
chend viele Ersatzteile zusammen.

Hinzu kommt auch eine qualitative Ver-
besserung! Der Planer kann sicher sein,
kein Ersatzteil zu tibersehen, wird diese
Liste doch fiir jedes eingebaute Teil auto-
matisch konfiguriert.

ITandFactory

Andreas Hiegelsberger erwartet einen wei-
teren Vorteil: Der Kunde sieht, welche Er-
satzteile fiir eine bestimmte Komponente
empfohlen werden und bekommt zugleich
die Artikelnummer von LTH Dresden mit-
geliefert. Damit kann dieses Ersatzteil ein-
fach tiber die Artikelnummer geordert wer-
den. Der Anlagenplaner erhéht auf diese
Weise den Komfort fiir seinen Kunden.
Der logische né&chste Schritt ist bereits
angedacht: LTH hinterlegt fiir jede Kom-
ponente nicht nur eine Ersatzteilliste, son-
dern gibt auch Wartungsempfehlungen
- wann also diese Ersatzteile unter dem
Gesichtspunkt der Anlagenverfligbarkeit
ausgetauscht werden sollten.

[TandFactory ist einer der groten Anbieter fir Komplettldsungen auf dem Gebiet der
Prozessindustrie. Das Unternehmen betrachtet sich als Solution Provider und bietet
|6sungs- und prozessorientierte IT-\\Werkzeuge und dazugehérige Konzepte an.

Fokus der CAE-Lésung ,Cadison® ist die Effizienzsteigerung in der Anlagenplanung, die
Integration des Anlagenbaus sowie die intelligente Anlagendokumentation mit leistungs-

starken [T-Werkzeugen.

,Cadison® steht fiir einmal erfasst, Uberall verfigbar - keine Redundanzen:

I Prozesse werden in Form von FlieBbildern zur Verfahrensbeschreibung dokumen-
tiert und bis zu den einzelnen Komponenten der Anlage detailliert (Pumpen, Arma-

turen, Mischer, ...)

I Daraus lassen sich \Wartungskonzepte ableiten - per Zugriff auf vorhandene Ka-
taloge mit den eingebauten Modulen und Ersatzteilen. So werden auch Stillstands-

zeiten und Ersatzteilhaltung optimiert

I Die gesamten technischen Dokumente werden zentral an einem Ort und fir alle

zugreifbar verwaltet. itandfactory.de
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